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I. Grundlage des Berichts 

1. Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmefdeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts ais "ursprunglich 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, weii sie keine Anderungen enthaiten (Regeln 70. 16 und 70.17)): 



Beschreibung, Seiten 

3-22 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

1 , 2, 2a eingegangen am 30.1 1 .2005 mit Schreiben vom 28.1 1 .2005 

Anspruche, Nr. 

1 -54 eingegangen am 30.1 1 .2005 mit Schreiben vom 28.1 1 .2005 



Zeichnungen, Blatter 

1/8-8/8 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich um: 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 

internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthaiten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. » ^ . ■.. 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, da!3 die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 
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5 □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 
angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde Qber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufugen.) 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

IV. Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

1 . Auf die Aufforderung zur Einschrankung der AnsprQche oder zur Zahlung zusatzlicher Gebuhren hat der 
Anmelder: 

□ die AnsprQche eingeschrankt. 

□ zusatzliche Gebuhren entrichtet. 

□ zusatzliche Gebuhren unter Widerspruch entrichtet. 

M weder die AnsprQche eingeschrankt noch zusatzliche Gebuhren entrichtet. 

2 □ Die Behorde hat festgestellt, daB das Erfordernis der Einheitlichkeit der Erfindung nicht erfullt ist, und hat 
gemaB Regel 68.1 beschlossen, den Anmelder nicht zur Einschrankung der AnsprQche oder zur Zahlung 
zusatzlicher Gebuhren aufzufordern. 

3. Die Behorde ist der Auffassung, daB das Erfordernis der Einheitlichkeit der Erfindung nach den Regeln 13.1 , 
13.2 und 13.3 

□ erfullt ist. 

m aus folgenden Grunden nicht erfullt ist: *■ ^ 

siehe Beiblatt 

4. Daher wurde zur Erstellung dieses Berichts eine internationale vorlaufige Prufung fur folgende Teile der 
internationalen Anmeldung durchgefuhrt: 

□ alle Teile. 

H die Teile, die sich auf die AnsprQche Nr. 1,4-11, 24-28, 32-35, 39, 40, 42, 44 beziehen. 

V Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
" gewerblichen Ahwendb'arkeit ■ " Ohterlagen und Erklarungen zur 'Stutzung' dieser Ftefetstellung 

1 " NJuhet^N) 9 Ja: AnsprQche 1,4-11,24-28,32-35,39,40,42,44 

Nein: AnsprQche 

Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: AnsprQche 1 ,4-1 1 , 24-28, 32-35, 39, 40, 42, 44 

Nein: AnsprQche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: AnsprQche: 1 ,4-1 1 , 24-28, 32-35, 39, 40, 42-44 

Nein: AnsprQche: 

2. Unterlagen und Erklarungen: 
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siehe Beiblatt 
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IV. Mangelnde Einheitlichkeit 

I . Nicht recherchierte Anspruche und Merkmale 

Der Anmelder ist mit Schreiben vom 1 .9.05 von der Internationalen Recherchenbehdrde 
aufgefordert worden 8 zusatzliche Recherchengebiihren zu zahlen. Daraufhin hat der 
Anmelder neben den bereits recherchierten Erfindungen gemaB den Anspruchen 1 ,2,4- 

II, 19,24-28,32,39,40,42-43 auch drei zusatzliche Recherchegebuhren fur die Erfindungen 
gemaB den Anspruchen 52, 12-18 bezogen auf die Anspruche 1 oder 2, und fur die 
Erfindungen gemaB den Anspruchen 33-35 bezogen auf 1 oder 2 gezahlt. Fur die 
Merkmale der Anspruche 12-18, 33-35 und 52 ist ein zusatzlicher Recherchenbericht 
erstellt worden. 

Zu folgenden Anspruchen kann keine Stellungsnahme abgegeben werden, da diese sich 

aus Merkmalen zusammensetzen, die nicht recherchiert worden sind: 

Anspruch 3 

Anspruche 20-23 

Anspruche 29-31 

Anspruche 36-38 

Anspruch 41 , 43 

Anspruche 45-54 

Auch zu dem in den Anspruchen 2 und 44 hinzugefugten, aus der Beschreibung 
entnommenem Merkmal "dass sich die Fuhrungsschiene .... uber den Falztrichter des 
Falzapparates hinaus erstreckt" kann keine Stellungsnahme abgegeben werden, da 
dieses ebenfalls nicht recherchiert worden ist. 

2. Mangelnde Einheitlichkeit 

Anspruch 1 setzt sich aus den ursprunglichen Anspruchen 1,16 und 19 zusammen. 
Anspruch 2 setzt sich aus den Anspruchen 2 und 24 zusammen, wobei das aus der 
Beschreibung hinzugefugte Merkmal unberucksichtigt bleibt. 

Die gemeinsamen Merkmale der unabhangigen Anspruche 1 und 2 werden in D1 offenbart 
(siehe schriftlicher Bescheid der Recherchenbehdrde, Punkt IV). _ 
Anspruch 1 unterscheidet sich von diesen gemeinsamen Merkmalen dadurch, dass vor 
der Querschneideeinrichtung eine Kappvorrichtung angeordnet ist, und dass die 
Fuhrungsschiene einen gekrummten Abschnitt aufweist der am Eingang der 
Querschneidevorrichtung vorbei verlauft. 
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Anspruch 2 unterscheidet sich von diesen gemeinsamen Merkmalen dadurch, dass sich 
die Fuhrungschiene durchgehend von einem Rollenwechsler eines dem Falza'pparat 
vorgelagerten Druckwerks bis iiber die Querschneideeinrichtung hinaus erstreckt. 
Zwischen dem gekrummten Abschnitt der Fuhrungsschiene und der Gesamterstreckung 
der Fuhrungsschiene besteht kein Zusammenhang, der eine allgemeine erfinderische Idee 
begrunden konnte. Auch die ubrigen verbleibenden Merkmale der Anspriiche 1 und 2 
weisen keine gemeinsame erfinderische Idee auf. 

Dauber hinaus sind die Merkmale des neuen Anspruchs 2, soweit dessen Merkmale 
beriicksichtigt werden konnen, nicht neu (siehe schriftlicher Bescheid der 
Recherchenbehorde, Punkt V, 2.1) 

Somit zerfallen die recherchierten abhangigen Anspriiche in mehrere Untergruppen, die - 
weder durch gemeinsame erfinderische Merkmale, noch durch eine gemeinsame 
erfinderische Idee miteinander verbunden sind. 

Folglich ist die Anmeldung nicht einheitlich im Sinne von Regel 13(1) PCT, da sie die 
folgende Erfindungen enthalt, die nicht durch eine gemeinsame erfinderische Idee 
miteinander verbunden sind: 



1 . Vorrichtung gemaB Anspruch 1 und den darauf ruckbezogenen abhangigen 

Anspruchen 4-1 1, 24-28, 32-35, 39, 40, 42 und 44 die eine Querschneideeinrichtung 
und eine Kappvorrichtung, und eine Fuhrungsschiene mit einem gekrummtem 
Abschnitt betreffen. 



2. Vorrichtung gemaB Anspruch 2 und den darauf ruckbezogenen abhangigen 

Anspruchen 4-19, 24-28, 32, 39, 40, 42, 44 und den darauf ruckbezogenen, 
recherchierten abhangigen Anspruchen, wobei sich die Fuhrungschiene 
durchgehend von einem Rollenwechsler eines dem Falzapparat vorgelagerten 
Druckwerks bis uber die Querschneideeinrichtung hinaus erstreckt. 

3. Vorrichtung gemaB den auf Anspruch 2 ruckbezogenen Anspruchen 33-35, die den 
Krummungsradius einer Fuhrungkette betreffen. 



V. Neuheit, erfinderische Tatigkeit 

Es wird auf das folgende Dokument verwiesen: 
D1 : EP-A-1 334 940 
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Dokument EP-A-1 334 940 (D1) offenbart ein Vorrichtung zum Einziehen mehrere* 
Materialbahnen (05, 06, 07, 08) aufweisenden Stranges (140) in einen Falzapparat mit 
einem Oberbau, wenigstens einem Falztrichter (18), einer Querschneideeinrichtung 
(Paragraph [0078]) zum Vereinzeln von in einem Oberbau transportierten und an dem 
Falztrichter gefalzten Materialbahn in einzelne Produkte und mindestens eine 
Fuhrungsschiene (80,88, 89, 94,96) an der ein Halteteil (33,34,35) an dem ein fuhrendes 
Ende wenigstens einer Materialbahn befestigbar ist, an einem Weg dieser Materialbahn 
durch den Oberbau verschiebbar gefuhrt ist wobei sich die Fuhrungschiene uber den 
Oberbau hinaus bis in der Falztrichter (Fig. 1,2 ) bzw. bis zur Querschneideeinrichtung 
erstreckt (Paragraph [78]-[80]). 

Der Gegenstand von Anspruch 1 unterscheidet sich von denjenigen gemaB D1 dadurch, 
dass vor der Querschneideeinrichtung eine Kappvorrichtung angeordnet ist, und dass die 
Fuhrungsschiene einen gekrummten Abschnitt aufweist der am Eingang der 
Querschneidevorrichtung vorbei verlauft. 

Der Gegenstand von Anspruch 1 ist somit neu im Sinne von Artikel 33(2) PCT. 
Das mit der Erfindung zu losende Problem kann darin gesehen werden, das Einlaufen des 
Bahnstranges in die Querschneideinrichtung zu vereinfachen. Diese Aufgabe wird durch 
die Anordnung einer Kappeinrichtung vor der Querschneideeinrichtung zum Abtrennen von 
WeiBmakulatur in Kombination mit der Anordnung einer Fuhrungsschiene die die zwischen 
der Kappeinrichtung und dem Eingang der Querschneideinrichtung einen gekrummten 
Abschnitt aufweist, der am Eingang der Querschneideeinrichtung vorbei verlauft. Diese 
Konstruktion erlaubt es, die Querschneideeinrichtung und ihre nachfolgenden Teile des 
Falzapparates gleichzeitig mit vorgelagerten Teilen des Falzapparates bzw. der gesamten 
Druckmaschine anlaufen zu lassen, noch bevor die einzuziehenden Materialbahnen die 
Querschneideeinrichtung erreicht haben. 

Keine der im Recherchenbericht zitierten Dokumente offenbart solch eine Kombination der 
Merkmale oder legt diese nahe. Folgich beruht der Gegenstand von Anspruch 1 auf einer 
erfinderischen Tatigkeit im Sinne von Artikel 33(3) PCT. 
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Beschreibung 



30 - 11 m 



Vorrichtungen und Verfahren zum Einziehen mindestens einer Materialbahn bzw. von 
mindestens einern Bahnstrang in einen Falzapparat 

Die Erfindung betrifft Vorrichtungen und Verfahren zum Einziehen mindestens einer 
Materialbahn bzw. von mindestens einem Bahnstrang in einen Falzapparat gemaft dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1, 2, 3, 45, 47 Oder 53. 

Ein Falzapparat wie z. B. aus WO 00/56652 A1 bekannt, umfasst einen Oberbau, in 
welchem von einem oder mehreren Druckwerken zugefuhrte Papierbahnen 
zusammengefuhrt, eventuell langs geschnitten und uber einander gelegt werden, 
wenigstens einen Falztrichter, auf dem jeweils ein in dem Oberbau aus einer oder 
mehreren Papierbahnen zusammengefuhrter Bahnstrang langs gefalzt wird, und eine 
Querschneideinrichtung, in der der langsgefalzte Bahnstrang in einzelne Produkte zerlegt 
wird. Haufig ist die Querschneideinrichtung realisiert durch einen rotierenden 
Messerzylinder, dessen Messer zum Durchschneiden des Bahnstrangs mit einem 
Widerlager auf einem Greifer- bzw. Falzmesserzylinder zusammenwirken. Die Greifer 
dieses Zylinders halten die durch die Querschneideinrichtung vereinzelten Produkte an 
der Oberflache des Zylinders fest und fordern sie bis zu einem Obergabespalt zwischen 
dem Falzmesserzylinder und einem Falzklappenzylinder, wo ein Falzmesser aus dem 
Falzmesserzylinder ausfahrt, urn das daran gehaltene Produkt entlang einer Quer- 
Mittellinie in eine Falzklappe des Falzklappenzylinders einzufuhren und so quer zu falzen. 

Urn eine Papierbahn neu in eine Druckmaschine einzuziehen, ist aus EP 05 53 740 B1 
bekannt, ein Halteteil in Form eines schienengefuhrten Gliederkettenstucks zu 
verwenden, an dem das schrag abgerissene fuhrende Ende der einzuziehenden Bahn 
befestigt wird. Die Schiene verlauft neben dem beabsichtigten Weg der Bahn durch die 
Druckmaschine bis zum Oberbau eines Fa Izappa rates. 
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Dort wird die Bahn, wie in der bereits erwahnten WO 00/56652 A1 beschrieben, von 
einem Zugmittel in Form von zwei stachelbesetzten Riemen ubernommen, deren Stacheln 
die Bahn an ihren seitlichen Randern aufspiefien und uber eine Einfuhrungswalze an der 
oberen Kante des Falztrichters sowie den Falztrichter selbst Ziehen. 

Indem am Falztrichter von der Fuhrungsschiene und dem daran gefuhrten Halteteil 
unabhangige Zugmittel vorgesehen werden, wird erreicht, dass der Falztrichter jewei Is in 
Anpassung an die Breite der zu verarbeitenden Bahnen so verschoben werden kann, 
dass eine darauf gefalzte Bahn exakt mittig in die Querschneideinrichtung eintritt. Dies ist 
fur ein storungsfreies Funktionieren der Querschneideinrichtung und vor allem der 
nachfolgenden Querfalzeinrichtung von Bedeutung. 

Die DE 42 10 190 A1 offenbart eine Kappvorrichtung mit integrierter Weiche, die zwischen 
Zugwalzen und Falzzylindern angeordnet ist 

Die DE 101 28 821 zeigt eine Vorrichtung zum Zusammenfuhren von Papierbahnen 
wahrend des Einziehens. 

Die US 3 125 335 A offenbart eine Vorrichtung zum Einziehen von Materialbahnen mittels 
Bandern. 

Die EP 0 418 903 A2 beschreibt Vorrichtungen zum Einziehen mehrerer Bahnen in eine 
Rollenrotationsdruckmaschine von den Rollenwechslern bis vor die Falztrichtern mittels 
Bandern. 

Durch die DE 1 61 1 283 A ist eine Vorrichtung zur Herstellung geschnittener Exemplare 
bekannt, bei der zwei Schneidzylinder hintereinander angeordnet sind. 
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Die EP 1 334 940 A1 offenbart einen Langsfalztrichter mit einer Einziehvorrichtung fur 
Materialbahnen. Dabei wird eine Materialbahn von einem ersten Einzugsmittel bis kurz 
vor den Langsfalztrichter gefuhrt und dort von einem zweiten, stachelbesetzten 
Einzugsmittel ubernommen. Eine durchgehende Fuhrungsschiene vom Rollenwechsler 
bis nach den Langsfalztrichter ohne Ubergabe ist dabei nicht vorgesehen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Vorrichtungen und Verfahren zum Einziehen 
mindestens einer Materialbahn bzw. von mindestens einem Bahnstrang in einen 
Falzapparat zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemafi durch die Merkmale des Anspruchs 1, 2, 3, 45, 47 
oder 53 gelost. 



t 
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1. Vorrichtung zum Einziehen mindestens einer Materialbahn (01) und/oder 
mindestens eines mehrere Materialbahnen aufweisenden Stranges in einen 
Falzapparat mit einem Oberbau (03), wenigstens einem Falztrichter (08), einer 
Querschneideinrichtung (24) zum Vereinzeln von in dem Oberbau (03) 
transportierten und an dem Falztrichter (08) gefalzten Materialbahn (01) in einzelne 
Produkte und mindestens einer Fuhrungsschiene (09), an der ein Halteteil (51, 19), 
an dem ein fuhrendes Ende (54) wenigstens einer Materialbahn (01) befestigbar ist, 
an einem Weg dieser Materialbahn (01) durch den Oberbau (03) verschiebbar 
gefuhrt ist, wobei mindestens eine Fuhrungsschiene (09) an dem Falztrichter (08) 
entlanggefuhrt ist, dadurch gekennzeichnet, dass nach dem Falztrichter (08) und vor 
der Querschneideinrichtung (24) eine Kappeinrichtung (36) zum Abtrennen von 
vorlaufender Weiftmakulatur von der Materialbahn (01) vorgesehen ist, dass die 
Fuhrungsschiene (09) zwischen der Kappeinrichtung (36) und dem Eingang der 
Querschneideinrichtung (24) einen gekrummten Abschnitt (37) aufweist und am 
Eingang der Querschneideinrichtung (24) vorbei verlauft. 

2. Vorrichtung zum Einziehen mindestens einer Materialbahn (01) und/oder 
mindestens eines mehrere Materialbahnen aufweisenden Stranges in einen 
Falzapparat mit einem Oberbau (03), wenigstens einem Falztrichter (08), einer 
Querschneideinrichtung (24) zum Vereinzeln von in dem Oberbau (03) 
transportierten und an dem Falztrichter (08) gefalzten Materialbahn (01) in einzelne 
Produkte und mindestens einer Fuhrungsschiene (09), an der ein Halteteil (51, 19), 
an dem ein fuhrendes Ende (54) wenigstens einer Materialbahn (01) befestigbar ist, 
an einem Weg dieser Materialbahn (01) durch den Oberbau (03) verschiebbar 
gefuhrt ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Fuhrungsschiene (09) sich 
durchgehend von einem Rollenwechsler eines dem Falzapparat vorgelagerten 
Druckwerks uber den Falztrichter (08) des Falzapparates hinaus erstreckt, dass die 
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Fuhrungsschiene (09) bis uber die Querschneideinrichtung (24) hinaus angeordnet 
ist. 

3. Vorrichtung zum Einziehen mindestens einer Materialbahn (01) und/oder 
mindestens eines mehrere Materialbahnen aufweisenden Stranges in einen 
Falzapparat mit einem Oberbau (03), wenigstens einem Falztrichter (08), einer 
Querschneideinrichtung (24) zum Vereinzeln von in dern Oberbau (03) 
transportierten und an dem Falztrichter (08) gefalzten Materialbahn (01) in einzelne 
Produkte und mindestens einer Fuhrungsschiene (09), an der ein Halteteil (51, 19), 
an dem ein fuhrendes Ende (54) wenigstens einer Materialbahn (01) befestigbar ist, 
an einem Weg dieser Materialbahn (01) durch den Oberbau (03) verschiebbar 
gefuhrt ist, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere Fuhrungsschienen (09) 
angeordnet sind, dass sich diese Fuhrungsschienenstucke (09; 12; 13; 32; 33) vor 
der Querschneideinrichtung (24) und nach mindestens einem Falztrichter (08) mit 
der Fuhrungsschiene (09) vereinigen. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 2 Oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Fuhrungsschiene (09) in Hohe des Falztrichters (08) verdrillt ist. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 2 Oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Falztrichter (08) in Schnittrichtung der Querschneideinrichtung (24) verschiebbar ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 2 Oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Fuhrungsschiene (09) vor dem Falztrichter (08) einen in Laufrichtung der 
Materialbahn (01) streckbaren Abschnitt (43) aufweist 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Fuhrungsschiene (09) zwischen dem Eingang des Falztrichters (08) und der 
Querschneideinrichtung (24) einen Gelenkabschnitt (44; 46) aufweist. 
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9. 



10. 



11. 



12. 



13. 



Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Gelenkabschnitt 
(44; 46) durch ein oder mehrere Einschnitte (47) in der Fuhrungsschiene (09) 
gebildet ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass ein Abstand 
(X) der Fuhrungsschiene (09) von der Papierbahn (01) von einer 
Trichtereinlaufwalze (18) uber den Falztrichter (08) bis hin zu dessen Spitze im 
wesentlichen konstant ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Fuhrungsschiene 
(09) eine Nut (23) mit einem Boden (49) und zwei Seitenwanden (48) aufweist, in 
der das Halteteil (19, 51) gefuhrt ist, und dass die Einschnitte (47) mindestens eine 
der Seitenwande (48) durchtrennen. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Fuhrungsschiene (09) bis uber die Querschneideinrichtung (24) hinaus angeordnet 
ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Querschneideinrichtung (24) einen Messerzylinder (26) aufweist. 

Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 1 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die 
Querschneideinrichtung (24) einen Zylinder (27) mit Haltesystem aufweist. 

Vorrichtung nach Anspruch 2, 11 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Querschneideinrichtung (24) einen als Falzmesserzylinder (27) ausgebildeten 
Zylinder (27) aufweist. 
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15. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 1 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die 
Fuhrungsschiene (09) durch einen von einem Messerzylinder (26) und einen 
Falzmesserzylinder (27) gebildeten Spalt hinausreichend angeordnet ist. 

16. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass vor 
der Querschneideinrichtung (24) eine Kappeinrichtung (36) zum Abtrennen von 
vorlaufender Weifimakulatur von den Materialbahnen (01) vorgesehen ist. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass ein Eingang der 
Querschneideinrichtung (24) in Verlangerung der Durchgangsrichtung der 
Materialbahnen (01 ) durch die Kappeinrichtung (36) angeordnet ist. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 1 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Eingang 
der Querschneideinrichtung (24) vertikal unterhalb der Kappeinrichtung (36) 
angeordnet ist. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 16, 17 oder 18, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Fuhrungsschiene (09) zwischen der Kappeinrichtung (36) und dem Eingang der 
Querschneideinrichtung (24) einen gekrummten Abschnitt (37) aufweist und am 
Eingang der Querschneideinrichtung (24) vorbei verlauft. 

20. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass in Verlangerung der Fuhrungsschiene (09) jenseits von dem Falztrichter (08) 
ein Speicher (41) zum Aufnehmen von Halteteilen (19, 51) angeordnet ist 

21. Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass der Speicher (41) 
durch ein spiralformiges oder schraubenlinienformiges Schienenstuck gebildet ist. 

22. Vorrichtung nach Anspruch 20 oder 21, dadurch gekennzeichnet, dass dem 
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Speicher (41) eine Trenneinrichtung (17; 30; 39) zum Trennen der Halteteile (19, 
51) von ihren jeweiligen Materialbahnen (01) vorgelagert ist. 

23. Vorrichtung nach Anspruch 19 und 22, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Trenneinrichtung (39) an der Fuhrungsschiene (09) zwischen dern gekrummten 
Abschnitt (37) und dem Speicher (41) angeordnet ist. 

24. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Fuhrungsschiene (09) sich durchgehend von einem Rollenwechsier eines 
dem Falzapparat vorgelagerten Druckwerks bis in den Falzapparat erstreckt. 

25. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Vorrichtung mehrere Wege aufweist, auf denen jeweils ein Bahnstrang 
durch den Oberbau (03) und zu der Querschneideinrichtung (24) fuhrbar ist. 

26. Vorrichtung nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, mehrere Schienenstucke 
(09; 12; 13; 32; 33), die an jedem dieser Wege entlang verlaufen, sich vor der 
Querschneideinrichtung (24) mit der Fuhrungsschiene (09) vereinigen. 

27. Vorrichtung nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere 
Schienenstucke (12; 13; 32; 33), die an jedem dieser Wege entlang verlaufen, sich 
nach mindestens einem Falztrichter (08) mit der Fuhrungsschiene (09) vereinigen. 

28. Vorrichtung nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, dass an den 
Vereinigungsstellen (29; 31) der Schienenstucke (12; 13; 32; 33) jeweils eine 
Weiche (34) angeordnet ist. 

29. Vorrichtung nach Anspruch 25 bis 28, dadurch gekennzeichnet, dass an wenigstens 
einem der mehreren Wege stromaufwarts von einer Vereinigungsstelle (29; 31) eine 
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Klebvorbereitungseinrichtung (16) zurn lokalen Klebrigrnachen eines die 
Klebvorbereitungseinrichtung (16) passierenden Bahnstrangs angeordnet ist. 



30. Vorrichtung nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Klebvorbereitungseinrichtung (16) ein Klebebandspender Oder ein Leimspender ist. 

31. Vorrichtung nach Anspruch 29 oder 30, dadurch gekennzeichnet, dass jeder 
Klebvorbereitungseinrichtung (16) ein Sensor (14) zum Erfassen eines die 
Klebvorbereitungseinrichtung (16) passierenden Bahnanfangs zugeordnet ist. 

32. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Halteteil 
(51, 19) eine endliche Kette aufweist. 

33. Vorrichtung nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass die Kette quer zur 
Transportrichtung krummbar ist. 

34. Vorrichtung nach Anspruch 33, dadurch gekennzeichnet, dass die Kette Rollen mit 
Langsachsen aufweist und dass die virtuelle Verlangerung der Langsachsen in 
gekrummten Zustand sich in einem Punkt schneiden, so dass die Kette einen 
Krummungsradius (R51) kleiner als 1000 mm aufweist. 

35. Vorrichtung nach Anspruch 34, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Krummungsradius (R51 ) kleiner als 600 mm ist 

36. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere 
Falztrichter (08) angeordnet sind und an jedem Falztrichter (08) eine 
Fuhrungsschiene (09) entlang gefuhrt ist 

37. Vorrichtung nach Anspruch 36, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens zwei 
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Falztrichter (08) nebeneinander angeordnet sind und dass eine Fuhrungsschiene 
(09) entlang der rechten Seite des einen Falztrichters (08) und eine 
Fuhrungsschiene (09) entlang der linken Seite des anderen Falztrichters (08) 
angeordnet ist. 

38. Vorrichtung nach Anspruch 37, dadurch gekennzeichnet, dass lediglich an den 
beiden voneinander wegweisenden Seiten und nicht an den benachbarten Seiten 
der Falztrichter (08) Fuhrungsschienen (09) angeordnet sind. 

39. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass rnindestens eine 
Fuhrungsschiene (09) seitlich an dem Falztrichter (08) entlang gefuhrt ist. 

40. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass rnindestens eine 
Fuhrungsschiene (09) an rnindestens einer in spitzem Winkel zur Transportrichtung 
geneigten Seite des Falztrichters (08) entlang gefuhrt ist. 

41. Vorrichtung nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, dass rnindestens zwei 
Rollenwechsler angeordnet sind und sich von jedem Rollenwechsler eine 
Fuhrungsschiene (09) bis in den Falzapparat (08) erstreckt. 

42. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 2, 3, 39 Oder 40, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Fuhrungsschiene (09) beabstandet zum Falztrichter (08) angeordnet ist. 

43. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass rnindestens eine 
Fuhrungsschiene (09) bezogen auf eine Draufsicht auf den Falztrichter (08) 
annahernd parallel zu einer Seitenkante des Falztrichters (08) verlauft. 

44. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 2 Oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass in der sich 
ohne Unterbrechung von einem Rollenwechsler bis uber den Falztrichter (08) hinaus 
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erstreckenden Fuhrungsschiene (09) ein querzur Transportrichtung krummbares 
Kettenstuck (51) die Materialbahn (01) einziehend angeordnet ist. 

45. Verfahren zum Einziehen mindestens einer Materialbahn (01 ) und/oder mindestens 
eines mehrere Materialbahnen aufweisenden Stranges in einen Falzapparat mit 
einem Oberbau (03), wenigstens einem Falztrichter (08), einer 
Querschneideinrichtung (24) zum Vereinzeln von in dem Oberbau (03) 
transportierten und an dem Falztrichter (08) gefalzten Materialbahn (01) in einzelne 
Produkte und einer Fuhrungsschiene (09), an der ein Halteteil (51, 19), an dem ein 
fuhrendes Ende (54) wenigstens einer Materialbahn (01) befestigbar ist, an einem 
Weg dieser Materialbahn (01) durch den Oberbau (03) verschiebbar gefuhrt ist, mit 
folgenden Merkmalen: 

- eine erste Materialbahn (01) wird an der Fuhrungsschiene (09) zu einer 
Vereinigungsstelle (29; 31) gefuhrt, an der sich eines der Schienenstucke (12; 
13; 32; 33) mit der Fuhrungsschiene (09) vereinigt, 

- eine zweite Materialbahn wird an dem Schienenstuck (12; 13; 32; 33) zu der 
Vereinigungsstelle (29; 31) gefuhrt und an der ersten Materialbahn (01) befestigt 
und 

- die aneinander befestigten Materialbahnen (01 ) werden an der Fuhrungsschiene 
(09) weitergeftihrt und in die Querschneideinrichtung (24) eingefuhrt. 

46. Verfahren nach Anspruch 45, bei dem die zweite Materialbahn erst dann zu der 
Vereinigungsstelle (29; 31) gefuhrt wird, wenn das Halteteil (19, 51) der ersten 
Materialbahn (01) die Vereinigungsstelle (29; 31) passiert hat. 

47. Verfahren zum Einziehen mindestens einer Materialbahn (01) und/oder mindestens 
eines mehrere Materialbahnen aufweisenden Stranges in einen Falzapparat mit 
einem Oberbau (03), wenigstens einem Falztrichter (08), einer 
Querschneideinrichtung (24) zum Vereinzeln von in dem Oberbau (03) 
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transportierten und an dem Falztrichter (08) gefalzten Materialbahn (01) in einzelne 
Produkte und einer Fuhrungsschiene (09), an der ein Halteteil (51,19), an dem ein 
fuhrendes Ende (54) wenigstens eine Materialbahn (01) befestigbar ist, an einem 
Weg dteser Materialbahn (01) durch den Oberbau (03) verschiebbar gefuhrt ist, mit 
folgenden Merkmalen: 

eine erste Materialbahn (01) wird an der Fuhrungsschiene (09) zu einer 
Vereinigungsstelle (29; 31) gefuhrt, an der sich eines der Schienenstucke (12; 
13; 32; 33) mit der Fuhrungsschiene (09) vereinigt, 

wenn das Halteteil (19, 51) der ersten Materialbahn (01) die Vereinigungsstelle 
(29; 31) passiert hat, wird eine zweite Materialbahn an dem Schienenstuck (12; 
13; 32; 33) zu der Vereinigungsstelle (29; 31) und von dort weiter an der 
Fuhrungsschiene (09) zu der Querschneideeinrichtung (24) gefuhrt. 



Verfahren nach Anspruch 47, bei dem die zweite Materialbahn an der 
Vereinigungsstelle (29; 31) an der ersten Materialbahn (01) befestigt wird. 

Verfahren nach einem der Anspruche 45 bis 48, bei dem die Materialbahnen (01) an 
der Fuhrungsschiene (09) durch die Querschneideinrichtung (24) gefuhrt werden. 

Verfahren nach einem der Anspruche 45 bis 49, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Materialbahnen (01) durch eine der Querschneideinrichtung (24) 
vorgelagerte Kappeinrichtung (36) und zunachst mit Hilfe der 
Fuhrungsschiene (09) an der Querschneideinrichtung (24) vorbei gefuhrt 
werden, 

wenn die Spitzen (54) aller Materialbahnen (01) die Kappeinrichtung (36) 
passiert haben, diese betatigt wird, um die Materialbahnen (01) zu kappen, 
und 

das beim Kappen entstehende fuhrende Ende (54) in die 
Querschneideinrichtung (24) eintritt. 



M 



GEAENDERTES BLATT 



30/1172005 



^PCT ! CLMSPAMP ' ite PCT/EP2005/051207 05717Q j 2 i 



Printed: 10/03/2006 

2005-11-28 



32 



51 . Verfahren nach Anspruch 50, bei dem wahrend des Einziehens die 
Querschneideinrichtung (24) phasenrichtig mitbewegt wird. 

52. Verfahren nach einem der Anspriiche 45 bis 51 , bei dem die Halteteile (19, 51) aller 
Materialbahnen (01) zunachst in einem an die Fuhrungsschiene (09) 
angeschlossenen Speicher (41 ) gesammelt werden und nach Ende des 
Druckvorganges in umgekehrter Richtung entlang der Fuhrungsschiene (09) in eine 
jeweilige Ausgangsstetlung zuruckbefordert werden. 

53. Verfahren zum Einziehen mindestens einer Materialbahn (01) und/oder mindestens 
eines mehrere Materialbahnen aufweisenden Stranges in einen Falzapparat mit 
einem Oberbau (03), wenigstens einem Falztrichter (08), einer 
Querschneideinrichtung (24) zum Vereinzeln von in dem Oberbau (03) 
transportierten und an dem Falztrichter (08) gefalzten Materialbahn (01) in einzelne 
Produkte und einer Fuhrungsschiene (09), an der ein Halteteil (51, 19), an dem ein 
fuhrendes Ende (54) wenigstens einer Materialbahn (01) befestigbar ist, an einem 
Weg dieser Materialbahn (01) durch den Oberbau (03) verschiebbar gefuhrt ist, mit 
folgenden Merkmalen, 

- eine erste Materialbahn (01 ) wird in einem Rollenwechsler an das Halteteil (51 , 
19) befestigt, 

- diese erste Materialbahn (01) wird an diesem Halteteil (51, 19) durch 
mindestens ein Druckwerk, uber mindestens einen Falztrichter (08) und durch 
die Querschneideinrichtung (24) transportiert, 

- nach der Querschneideinrichtung (24) wird die erste Materialbahn (01) von 
diesem Halteteil (51, 19) getrennt. 

54. Verfahren nach Anspruch 53, dadurch gekennzeichnet, dass 

eine zweite Materialbahn (01) in einem anderen Rollenwechsler an ein anderes 
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Halteteil (51, 19) befestigt wird, 

diese zweite Materialbahn (01) wird an diesem anderen Halteteil (51, 19) durch 
mindestens ein Druckwerk, uber mindestens einen Falztrichter (08) und durch 
die Querschneideinrichtung (24) transportiert, 

nach der Querschneideinrichtung (24) durch die die erste Materialbahn (01) an 
dern ersten Halteteil (51, 19) gefuhrt ist, wird die zweite Materialbahn (01) von 
diesem anderen Halteteil (51, 19) getrennt. 
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